Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204

Inspection Certificate 3.1 acc. to EN 10204 Atz
Bescheinigungsnummer - Document No.: 10000662088 /00 A TUBE SYSTEMS IN STAINLESS STEEL
Ao4
Dockweiler AG - An der Autabahn 10/20 - 19306 Neustadt-Glewe - Germany AU Zerlifiziert nach 1S 9001, Richtlinie 97/23/EG Anhang |
' ADE Kap. 3.1 und 4.3 sowie AD 2000 Merkblatt W0
Cenified as per 150 9001, directive 97/23/EC Annex |
Section 3.1 and 4.3, and AD 2000 Merkbiatt W0
www.dockweiler.com
Kundenbestellnr, - Cusiomsr £.0. no. ADg Auftrags-Nr. - Our order no. AT Geliefert am - Delivered on ATD
: June 13; 2014
Lieferschein-Nr./Pos. - Qur defivery no.fitem AAATE Chargen-Nr, des Arlikels - Batch-no. A0B
1080104147 / 900001 1400121035
Qualitat - Quality 804 | Stlckzahl - Quantity Boz | L&nge - Length gfa | NPS 815 | Schedule B16
weldtron
Zeichnungsnr. - Drawing no.  B0s | Schweifiverfahren - Welding process ATl Stahlherstellungsverfahren - Steeimaking pracess (1]
Produkt - Product BO1/B09
TUBE 41,00 mm () x 1,50 mm (} - WELDED - 1.4435 / S31603
Kennzeichnung - Marking B05

"DOCKWEILER-EAD333-41x1,5-1.4435/TP316L-DIN 11866-DIN £N 102177 TC2W2Rb-ASME SA249M-HEAT/Schmelzen Nr.310123-ZM
47175 5~ 13/01/14

Kundenspezifikation - Purchasers specification Kundenmaterialnr, - Purchasers material no.

Vormateriathersteller - Manufacturer of pre-matenial a1z Schmelze - Heat Be7 | Vormalerialchargennr. - Batch-no. of pre-materis!  a15

Zwahlen & Mayr SA 310123 1300110456
Schmelze - Heat Bu7 | Anforderungen - Requirements 8063
310123 DIN EN 10217-7 TC2 W2Rb, DIN 11866, ASME SA-249M, AD 2000-W2, BN 2, NACE MRO175

Chemische Zusammensetzung Schmelze [Gew.-%)] - Chemical Analysis Heat [WT-%]

Oberragen aus Vermaterisizeugnis - Rasulls acc.lo pre-maleral inspeclion certificate

(1 [310123 11.4435/531603 (3161) 0,022 {0,430 {1,340 | 0.027

0,002 | 17,20 | 12,61 | 0.0330

1__to,008 | 2,520 {0,003 ! ! [7,34

Materialkontrollen - materias inspection

Obertragen aus Varmelerialzougnis - Resulls acc.lo pre-material inspeclion cedificate

Wémebehandlung - Heat treatment: 310123 1050 °C, quenched, solution annealed 805
Materialverwechselungspriifung - P 310123 oK 00

Zerstrende Priifungen - Resuits of destructive tests
Obertragan aus Vormalerialzeugnis - Results acc.la pre-material inspaction certificale

MPa | psi MPa | psi MPa %
1 310123 273 33C 532 57




Bescheinigungsnummer - Document no.100006862088 / 00 A3

1 1310123

176 HV3 | |

1 310123

QK

OK

1 310123

DIN EN 150 3851-28

1 310123 OK

Zerstorungsfreie Priifungen - Resuits of non-destructive tests
(bertragen aus Vormalenalzeugnls - Results scc.lo pra-maleral inspeciion certificate

ASTM A 1016 SEP 1914, SER 1925

1 310123

0K

1 310123 < 0,50 %

Endkontrolle - Final fnspection

Konirolle Materialkennzeichnung: OK

Control of materfal rrarking

Oberfldchenkontrafle: CK

Surface inspection

o

aullen - oulside D03

Innen - inside

Malkontrolle;
Dimenslonal control

Materialverwechslung;
F.MIL

CK D1

004

Rauheit innen/Naht o11 | Rauheit aullen

o1z | Hérepriifung HV10 cao

Burchstrahlungspriifung pus

Eindringpriifung {ZfP) 14

Roughness inside wald Roughness oulside Hardnass Radiographic lest Fenatrant testing (NDT)
EN IS0 4287, ASME B46.1 EN IS0 4287, ASME Bd6.1 EN 450 6507-1 EN 1435 EN 573-1

Ra(avg) Ra{max) Ra(avy) Ra{max)

0.28 ym 0,40 ym 0,38 pm 0,45 pm

Ferriigehall ges. Tell ops2 | Feritgehalt LN & GW poz Dichtheitspritffung  pes | Druckpritfung otz | Magn. Permeabilitat 015
Ferrite test Femite lost (weld seam) Leak fest Pressure fast Magnetic permeability
imax avg max avg

0,29 %

0,22 %

Konformitétserkldarung / Certificate of Conformity
Hiermit wird bestatigt, dass das gelieferte Produkt mit den Anforderungen der Spezifikation und den Vereinbarungen der

Bestellung Gberainstimmt,

We herewith confirm that the product supplied is in conformity with the demands of the specification and agreements in the order.

Anlagen - Affachment No

Dr. Jan Rau, DOCKWEILER AG  z03

June 13, 2014

Abnahmebeauftragter - Inspection reprasentative

Datum - Date  zoz




Bescheinigungsnummar - Document no.10000662088 / 00 Aol

Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift giiltig.
This document was crealed electronically and is valid without signature.

Angaben zu Fertigungs- und Schweiltverfahren:

Zertifiziert nach DIN EN ISO 3834-2, DIN EN ISO 156141, ASME BPVC Section IX, Modul A1 der Richtlinie 97/23/EG sowie
AD 2000-Merkblatt HPC :

Statemant on manufacturing and welding procedures:

Certified as per DIN EN 150 3834-2, DIN EN i50 15614-1, ASME BPVC Saction IX, Module A1 of Directive 97/23/EC and AD 2000 Merkblatt
HPO




